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最高回転速度以上で使用すると、振動が大きくなり場合によっ
ては破損したり飛散したり非常に危険な状態となります。必
ず最高回転速度以下でご使用ください。

■ 3.運転中の注意事項

●最高回転速度以上に回転をあげないでくださ
い。

回転部が外部に露出しており、製品に手・指など触れると
けがのもととなります。
運転中には絶対に製品に触れないでください。

●運転中には製品に手を触れないでください。

製品の許容伝達トルク以上で使用しますと、製品自体が破
損したり、装置に悪影響をおよぼすおそれがあります。絶
対に製品の許容伝達トルク以上では使用しないでください。

●許容伝達トルク以上で使用しないでください。

■ 4.保守・点検時の注意事項

■ 7.廃棄時の注意事項

●幼児が遊ぶ可能性のある場所にみだりに放置し
ないでください。

●環境に悪影響をおよぼさないために、専門業者
に廃棄を依頼してください。

製品を装置から取外す際等、あやまって駆動部が作動する
と装置に巻き込まれるなど非常に危険な状態となります。
必ず、装置の主電源が切れていることを確認してから行っ
てください。

●装置の電源は絶対に入れないでください。

弊社及び弊社指定以外の第三者によって修理・分解改造さ
れたこと等に起因して生じた損害等につきましては、責任
を負いかねますのでご了解ください。したがって、マニュ
アルに分解・組立要領を記載している製品につきましても、
修理・分解は弊社指定のサービスネットワークにて行って
いただきますようお願いいたします。

●製品分解は絶対に行わないでください。

運転中に異音や振動が発生した場合には、製品の取付不良
等の可能性があり、放置すると装置自体が破損するおそれ
があります。また、製品の取付不良に起因しない場合でも、
ボルト類のゆるみ等が発生するおそれがあります。

●異音や振動が発生した場合は、ただちに運転を
停止してください。

製品に悪影響をおよぼすおそれがある環境（薬品のかかる
場所、腐食性の強い場所、高温、低温の場所等）では絶対
に使用しないでください。

●製品に悪影響をおよぼすおそれがある環境では
使用しないでください。

締結部がスリップした状態で使用しますと、製品自体が発
熱、破損をし、装置に悪影響をおよぼすおそれがあります。
締結部がスリップした状態では絶対に使用しないでくだ
さい。

●締結部がスリップした状態では絶対に使用しな
いでください。

この安全上のご注意および各マニュアルに記載されている仕様をお断りなしに変更することがありますのでご了承ください。

また、これらの注意事項について問題点、疑問点がございましたら、弊社までご相談ください。

弊社指定の「最大許容誤差」を超えた状態で使用すると、製
品自体が破損したり、装置に悪影響をおよぼすおそれがあり
ます。必ず弊社指定の「最大許容誤差」以内で運転してくだ
さい。

●弊社指定の「最大許容誤差」以内で運転してく
ださい。

安
全
上
の
ご
注
意
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六角ボルト（部品等級A）の形状・寸法（JIS B 1180-1985抜粋）

s

e

c

k

d

k

k´�

φ
da

φ
dw

φ
ds

f

r r

先端は面取りをすること。�
ただし、M4以下は省略�
してもよい。�

不完全ねじ部�
2P以下�

(b )

X

15°～30°�

�

φ
ds

X部拡大図�

斜線を施した部
分は、首下すみ
肉の最大と最小
の範囲を示す。�

Rs

Rg

R

ねじの呼び（d） M5 M8 M20M3 M4
ねじのピッチ（P） 0.5 0.7 0.8 1.25 2.5

s
5.5 7 8 13 30

M10
1.5

16

M6
1

10

M12 （M14） M16
1.75 2 2

18 21 24

b
（参考）

12 14 16 18 22 26 30 34 38 46

0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.2 0.2
0.4 0.4 0.5 0.5 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8 0.8

da 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 22.4

ds
3 4 5 6 8 10 12 14 16 20

2.86 3.82 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 19.67
dw 4.57 5.88 6.88 8.88 11.63 14.63 16.63 19.64 22.49 28.19
e 6.01 7.66 8.79 11.05 14.38 17.77 20.03 23.36 26.75 33.53
f 1 1.2 1.2 1.4 2 2 3 3 3 4

k
2 2.8 3.5 4 5.3 6.4 7.5 8.8 10 12.5

k' 1.31 1.87 2.35 2.7 3.61 4.35 5.12 6.03 6.87 8.6
r 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.8

R≦125

最　小
最　大
最　大

最大（基準寸法）
最　小
最　小
最　小
最　大

呼び（基準寸法）

最　小
最　小

最大（基準寸法）

M24
3

54

0.2
0.8
26.4
24

23.67
33.61
39.98
4

15

10.35
0.8
36

125＜R≦150 ― ― ― ― ― ― ― 40 44 52 60

c

最　小 1.875 2.675 3.35 3.85 5.15 6.22 7.32 8.62 9.82 12.285 14.785
最　大 2.125 2.925 3.65 4.15 5.45 6.58 7.68 8.98 10.18 12.715 15.215

最　小 5.32 6.78 7.78 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 29.67 35.38
※ねじの呼び径に括弧を付けたものは、なるべく用いない。

単位［mm］

〈技術資料〉
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※ねじの呼びに対して推奨する呼び長さ（R）は、 の枠内とする。

単位［mm］

ねじの呼び
R RsおよびRg

M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 （M14） M16 M20 M24

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

呼び長さ
（基準寸法） 最小 最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

20 19.58 20.42 5.5 8

25 24.58 25.42 10.5 13 7.5 11 5 9

30 29.58 30.42 15.5 18 12.5 16 10 14 7 12

35 34.5 35.5 17.5 21 15 19 12 17

40 39.5 40.5 22.5 26 20 24 17 22 11.75 18

45 44.5 45.5 25 29 22 27 16.75 23 11.5 19

50 49.5 50.5 30 34 27 32 21.75 28 16.5 24 11.25 20

55 54.4 55.6 32 37 26.75 33 21.5 29 16.25 25

60 59.4 60.6 37 42 31.75 38 26.5 34 21.25 30 16 26

65 64.4 65.6 36.75 43 31.5 39 26.25 35 21 31 17 27

70 69.4 70.6 41.75 48 36.5 44 31.25 40 26 36 22 32

80 79.4 80.6 51.75 58 46.5 54 41.25 50 36 46 32 42 21.5 34

90 89.3 90.7 56.5 64 51.25 60 46 56 42 52 31.5 44 21 36

100 99.3 100.7 66.5 74 61.25 70 56 66 52 62 41.5 54 31 46

110 109.3 110.7 71.25 80 66 76 62 72 51.5 64 41 56

120 119.3 120.7 81.25 90 76 86 72 82 61.5 74 51 66

130 129.2 130.8 80 90 76 86 65.5 78 55 70

140 139.2 140.8 90 100 86 96 75.5 88 65 80

150 149.2 150.8 96 106 85.5 98 75 90
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※頭部の側面には、ローレットを付ける。この場合、dk（最大）は、＊2印の値とする。また、ローレットのない場合は＊印の値とする。
※S（最大）の1欄は、強度区分8.8および10.9のものおよび性状区分A2-50、A2-70のものに使用し、2欄は強度区分12.9のものに適用する。受渡当事者間の協定によって、強度区分12.9のもの
にも1欄を適用することができる。

※ねじの呼びに括弧を付けたものは、なるべく用いない。

六角穴付きボルトの形状・寸法（JIS B 1176-1988抜粋）

六角穴には、内面取�
りを施してもよい。�

円すい底�

不完全ねじ部�
（2P以下）�

丸み、または面取り�
を施した頭部�

丸み�

面取り�

首下丸みの最大状態�

頭部の頂面側及び座面側には、丸み、または面取り�
を施してもよく、ばり、かえり等があってはならない。�

f（最大）＝1.7r（最大）�

r（最大）＝�

r（最小）＝付表の値による。�

da（最大）－ds（最大）�
2

φ
dk

φ
dke

φ
da
φ
ds

da ds

φ
dw

V

r

r r

V

45°
�

（最
大）
�

   
12
0°
�

（
最
小
）�

f

b（参考）�

K

dr

Rs
Rg

R

t
w

s

先端は面取りをすること。�
ただし、M4以下は省略�
してもよい。�

ねじの呼び（d） M1.6 M2.5 M5 M8 M20M2 M3 M4
ねじのピッチ（P） 0.35 0.4 0.45 0.5 0.7 0.8 1.25 2.5

w 0.55 0.55 0.85 1.15 1.4 1.9 3.3 8.6

M10
1.5

4

M6
1

2.3

M12 （M14） M16
1.75 2 2

4.8 5.8 6.8

（M18）
2.5

7.7

b 15 16 17 18 20 22 24 28 32 36 40 44 48 52

dk
3 3.8 4.5 5.5 7 8.5 10 13 16 18 21 24 27 30

3.14 3.98 4.68 5.68 7.22 8.72 10.22 13.27 16.27 18.27 21.33 24.33 27.33 30.33
2.86 3.62 4.32 5.32 6.78 8.28 9.78 12.73 15.73 17.73 20.67 23.67 26.67 29.67

da 2 2.6 3.1 3.6 4.7 5.7 6.8 9.2 11.2 13.7 15.7 17.7 20.2 22.4

ds
1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

1.46 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.82 7.78 9.78 11.73 13.73 15.73 17.73 19.67
e 1.73 1.73 2.30 2.87 3.44 4.58 5.72 6.86 9.15 11.43 13.72 16.00 16.00 19.44
f 0.34 0.51 0.51 0.51 0.60 0.60 0.68 1.02 1.02 1.45 1.45 1.45 1.87 2.04

k
1.6 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20

1.46 1.86 2.36 2.86 3.82 4.82 5.70 7.64 9.64 11.57 13.57 15.57 17.57 19.48
r 0.1 0.1 0.1 0.1 0.2 0.2 0.25 0.4 0.4 0.6 0.6 0.6 0.6 0.8

1.5 1.5 2 2.5 3 4 5 6 8 10 12 14 14 17

t 0.7 1 1.1 1.3 2 2.5 3 4 5 6 7 8 9 10

v 0.16 0.2 0.25 0.3 0.4 0.5 0.6 0.8 1 1.2 1.4 1.6 1.8 2

dw 2.72 3.40 4.18 5.07 6.53 8.03 9.38 12.33 15.33 17.23 20.17 23.17 25.87 28.87

参　考
最大（基準寸法）＊1

最　大＊2

最　小
最　大

最大（基準寸法）
最　小
最　小
最　大

最大（基準寸法）
最　小
最　小

呼び（基準寸法）

最　小
最　大
最　小
最　小

最　大
1.560 1.560 2.060 2.580 3.080 4.095 5.140 6.140 8.175 10.175 12.212 14.212 14.212 17.230
1.545 1.545 2.045 2.560 3.080 4.095 5.095 6.095 8.155 10.115 12.142 14.142 14.142 17.230

1 欄
2 欄

s
最　小 1.52 1.52 2.02 2.52 3.02 4.02 5.02 6.02 8.025 10.025 12.032 14.032 14.032 17.050

単位［mm］
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ねじの呼び
R RsおよびRg

M1.6 M2 M2.5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 （M14） M16 （M18） M20

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

160
180
200

99.5
119.5

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

Rs
最小

呼び
長さ 最小 最大

159.2 160.8
179.2 180.8
199.05 200.95

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rs
最小

Rg
最大

Rg
最大

Rs
最小

Rg
最大

106 116 112 95.5 108

132 115.5 128

135.5 148

2.5 2.30 2.70
3 2.80 3.20
4 3.76 4.24
5 4.76 5.24
6 5.76 6.24
8 7.71 8.29
10 9.71 10.29
12 11.65 12.35
16 15.65 16.35
20 19.58 20.42 2 4

25 24.58 25.42 5.75 8 4.5 7

30 29.58 30.42 9.5 12 6.5 10 4 8

35 34.5 35.5 11.5 15 9 13 6 11

40 39.5 40.5 16.5 20 14 18 11 16 5.75 12

45 44.5 45.5 19 23 16 21 10.75 17 5.5 13

50 49.5 50.5 24 28 21 26 15.75 22 10.5 18 5.25 14

55 54.4 55.6 26 31 20.75 27 15.5 23 10.25 19

60 59.4 60.6 31 36 25.75 32 20.5 28 15.25 24 10 20 6 16

65 64.4 65.6 30.75 37 25.5 33 20.25 29 15 25 11 21 4.5 17

70 69.4 70.6 35.75 42 30.5 38 25.25 34 20 30 16 26 9.5 22 5.5 18

80 79.4 80.6 45.75 52 40.5 48 35.25 44 30 40 26 36 19.5 32 15.5 28

90 89.3 90.7 50.5 58 45.25 54 40 50 36 46 29.5 42 25.5 38

100 99.3 100.7 60.5 68 55.25 64 50 60 46 56 39.5 52 35.5 48

110 109.3 110.7 65.25 74 60 70 56 66 49.5 62 45.5 58

120 119.3 120.7 75.25 84 70 80 66 76 59.5 72 55.5 68

130 129.2 130.8 80 90 76 86 69.5 82 65.5 78

140 139.2 140.8 90 100 86 96 79.5 92 75.5 88

150 149.2 150.8 96 106 89.5 102 85.5 98

※ねじの呼びに対して推奨する呼び長さ（R）は、 の枠内とする。なお、Rが点線の位置よりも短いものは全ねじとし、首下部における不完全ねじ部長さは、約3Pとする。

単位［mm］
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軸の寸法許容差（JIS B 0401抜粋）
寸
法
の
�区
分
�［
�m
m
］
�
d

を
超
え
�
以
下
�
d
8
d
9
e7

e8
e9

f6
f7

f8
g
5
g
6
h
5
h
6
h
7
h
8
h
9
js
5
js
6
js
7

j5
j6

k5
k6

3
6

－
�30

－
�48

－
�30

－
�60

－
�20

－
�32

－
�20

－
�38

－
�20

－
�50

－
�10

－
�18

－
�10

－
�22

－
�10

－
�28

－
�4

－
�9
－
�4
－
�12

0
－
�5

0
－
�8

0
－
�12

0
－
�18

0
－
�30

±
�2.
5
±
�4

±
�6

＋
�3

－
�2

＋
�6

－
�2

＋
�6

＋
�1

＋
�9

＋
�1

6
10

－
�40

－
�62

－
�40

－
�76

－
�25

－
�40

－
�25

－
�47

－
�25

－
�61

－
�13

－
�22

－
�13

－
�28

－
�13

－
�35

－
�5
－
�11

－
�5

－
�14

0
－
�6

0
－
�9

0
－
�15

0
－
�22

0
－
�36

±
�3
±
�4.
5
±
�7.
5
＋
�4

－
�2

＋
�7

－
�2

＋
�7

＋
�1
＋
�10

＋
�1

10
14

－
�50

－
�77

－
�50

－
�93

－
�32

－
�50

－
�32

－
�59

－
�32

－
�75

－
�16

－
�27

－
�16

－
�34

－
�16

－
�43

－
�6

－
�14

－
�6

－
�17

0
－
�8

0
－
�11

0
－
�18

0
－
�27

0
－
�43

±
�4
±
�5.
5
±
�9

＋
�5

－
�3

＋
�8

－
�3

＋
�9

＋
�1
＋
�12

＋
�1

18
24

－
�65

－
�98
－
�6

5
－
�11
7
－
�40

－
�61

－
�40

－
�73

－
�40

－
�92

－
�20

－
�33

－
�20

－
�41

－
�20

－
�53

－
�7

－
�16

－
�7

－
�20

0
－
�9

0
－
�13

0
－
�21

0
－
�33

0
－
�52

±
�4.
5
±
�6.
5
±
�10
.5
＋
�5

－
�4

＋
�9

－
�4
＋
�11

＋
�2

＋
�15

＋
�2

30
40

－
�8

0
－
�11
9
－
�8

0
－
�14
2
－
�50

－
�75

－
�50

－
�89
－
�5

0
－
�11
2
－
�25

－
�41

－
�25

－
�50

－
�25

－
�64

－
�9

－
�20

－
�9

－
�25

0
－
�11

0
－
�16

0
－
�25

0
－
�39

0
－
�62

±
�5.
5
±
�8
±
�12
.5
＋
�6

－
�5
＋
�11

－
�5

＋
�13

＋
�2

＋
�18

＋
�2

50
65

－
�10
0

－
�14
6
－
�10
0

－
�17
4
－
�60

－
�90
－
�6

0
－
�10
6
－
�6

0
－
�13
4
－
�30

－
�49

－
�30

－
�60

－
�30

－
�76

－
�10

－
�23

－
�10

－
�29

0
－
�13

0
－
�19

0
－
�30

0
－
�46

0
－
�74

±
�6.
5
±
�9.
5
±
�15

＋
�6

－
�7
＋
�12

－
�7

＋
�15

＋
�2

＋
�21

＋
�2

80
10
0
－
�12
0

－
�17
4
－
�12
0

－
�20
7
－
�7

2
－
�10
7
－
�7

2
－
�12
6
－
�7

2
－
�15
9
－
�36

－
�58

－
�36

－
�71

－
�36

－
�90

－
�12

－
�27

－
�12

－
�34

0
－
�15

0
－
�22

0
－
�35

0
－
�54

0
－
�87

±
�7.
5
±
�11
.5
±
�17
.5
＋
�6

－
�9
＋
�13

－
�9

＋
�18

＋
�3

＋
�25

＋
�3

12
0

14
0

－
�14
5

－
�20
8
－
�14
5

－
�24
5
－
�8

5
－
�12
5
－
�8

5
－
�14
8
－
�8

5
－
�18
5
－
�43

－
�68

－
�43

－
�83
－
�4

3
－
�10
6
－
�14

－
�32

－
�14

－
�39

0
－
�18

0
－
�25

0
－
�40

0
－
�63

0
－
�10
0
±
�9
±
�12
.5
±
�20

＋
�7
－
�11

＋
�14

－
�11

＋
�21

＋
�3

＋
�28

＋
�3

18
0

20
0

－
�17
0

－
�24
2
－
�17
0

－
�28
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金属材料の物理的・機械的性質

■物理的性質

比重
熱膨張率
×10－6
［1/k］

金属材料
縦弾性係数
×103

［N/mm2］

横弾性係数
×103

［N/mm2］

熱伝導率

［W/（m・k）］

低炭素鋼（0.08C～0.12C） 7.86 206 79 57～60 11.3～11.6
中炭素鋼（0.40C～0.50C） 7.84 205 82 44 10.7
高炭素鋼（0.8C～1.6C） 7.81～7.83 196～202 80～81 37～43 9.6～10.9
クロム鋼（SCr430） 7.84 ― ― 44.8 12.6（300～470k）
クロム・モリブデン鋼（SCM440） 7.83 ― ― 42.7 12.3
マルテンサイト系ステンレス鋼（SUS410） 7.80 200 ― 24.9 9.9
オーステナイト系ステンレス鋼（SUS304） 8.03 197 73.7 15 17.3
工具鋼（SKD6） 7.75 206 82 42.2（373k） 10.8
ねずみ鋳鉄（FC） 7.05～7.3 73.6～127.5 28.4～39.2 44～58.6 9.2～11.8
球状黒鉛鋳鉄（FCD） 7.10 161 78 33.5～37.7 10

ジュラルミン（A2017-T4） 2.79 69 ― 201 23.4
超ジュラルミン（A2024-T4） 2.77 74 29 121 23.2
超々ジュラルミン（A7075-T6） 2.80 72 28 130 23.6
ラウタン（AC2A-T6） 2.79 72 ― 121 24.0
シルミン（AC3A-F） 2.66 71 ― 121 20.4
アルミニウム鋳鉄用合金（AC4CH-T6） 2.68 72 ― 151 21.5
アルミニウムダイガスト用合金（ADC12） 2.70 72 ― 100 21.0
亜鉛ダイガスト用合金（ZDC-2） 6.60 89 ― 113 27.4

■機械的性質

金属材料 降伏点
［N/mm2］

引張り強さ
［N/mm2］

硬さ
［HB］

S20C-N 245 402 116～174

S30C-N 284 471 137～197

S30C-H 333 539 152～212

S45C-N 343 569 167～229

S45-H 490 686 201～269

SS400 216 402～510 ―
SCM420 ― 932 262～352

SUS304 206 520 200以下
FC200 ― 200 223以下
FC250 ― 250 241以下
FC300 ― 300 262以下
FC350 ― 350 277以下
FCD400 250 400 201以下
FCD450 280 450 143～217

A2017-T4 196 353 ―
A7075-T6 471 539 ―

FCD500 320 500 170～241

A2014-T4 245 412 ―

SCM435 785 932 269～331

SUS303 206 520 187以下
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※ご使用前に「取扱説明書」をよくお読みの上正しくご使用ください。�
※仕様・性能・販売価格等は予告なく変更することがありますので予めご了承ください。�

本 社 営 業 部 �
北 関 東 支 店  �
東 京 支 店 �
横 浜 支 店 �
名 古 屋 支 店  �
大 阪 支 店 �
仙 台 営 業 所 �
北 陸 営 業 所 �
広 島 営 業 所 �
福 岡 営 業 所 �

製品に関するご質問は、以下の営業窓口へお問い合わせください。�

〒211-8577 神奈川県川崎市中原区今井南町461 TEL 044-733-5151（代）�
〒370-0046 群馬県高崎市江木町1449-1 TEL 027-321-5521（代）�
〒120-0001 東京都足立区大谷田4-1-2 TEL 03-3606-4191（代）�
〒252-8585 神奈川県座間市小松原1-39-7 TEL 046-257-5100（代）�
〒462-0044 愛知県名古屋市北区元志賀町2-10 TEL 052-911-6275（代）�
〒564-0062 大阪府吹田市垂水町3-3-23 TEL 06-6385-5321（代）�
〒984-0015 宮城県仙台市若林区卸町5-2-3喜和ビル TEL 022-782-2456 （代）�
〒920-0064 石川県金沢市南新保町ヌ205-102 TEL 076-238-5588（代）�
〒732-0052 広島県広島市東区光町2-7-35-303 TEL 082-568-5052（代）�
〒812-0013 福岡県福岡市博多区博多駅東1-11-15-504 TEL 092-474-3631（代）�

販売店�

http://www.mikipulley.co.jp/




